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南通倍速链价格
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输送是所有输送流水线的主要以及关键功能，同时也是流水线设备早的功能。定制一套只有
输送功能的设备，在生产工艺上难度较小特殊行业除外，客户只需要向工程师提供一些参数和要
求即可，如有特殊要求可以由工程师实地察看。输送功能的应用，将产品的加工过程贯穿成系统
化的操作，倍速链组装线，简化了生产过程中的操作，缩短产品在各加工环节之间的流通时间，
有效的提高了生产效率。生产效率的提高，对于企业竞争力的提升具有莫大影响。倍速链输送线
的特点是:链条低速运行，工装板和被输送物料可于高于链条的速度运动，如需了解更多欢迎来电。
南通倍速链价格

倍速链输送线，即是倍速链输送机组成的生产线，主要是完成其物料的输送任务。在环绕库
房、生产车间和包装车间的场地，设置有由许多皮带输送机、滚筒输送机等组成的一条条输送链，
经首尾连接形成连续的输送线。在物料的入口处和出口处设有和路径叉口装置、升降机和地面输
送线通常称为自流式输送系统。采用特制的，经表面处理的挤压铝合金型材作为导轨，使自流式
输送系统在输送过程中具有好的稳定性和持久性，适合产品大批量连续生产。自流式输送系统灵
活、多样化的设计使它具备多功能的特性。倍速链输送线主要应用于各种电子电器、机电等行业
生产线。三倍速链多少钱倍速链输送机，其输送原理是运用倍速链条的增速功能。欢迎来电咨询。
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倍速链组装线运行的稳定，使得其可以普遍应用于各种不同行，而作为一款重要的非标设备，设
计则需要工程师有非常丰富的经验作为支撑。深圳市旭日东自动化设备工程有限公司是一家专注
于提供各行业非标自动化流水线、自动化生产线设备、流水线及物流分拣自动化设备解决方案，
公司在行业里经验丰富,是全国生产线优良供应商，颇具规模的设计部门、加工场所及先进的生产
设备，让客户所托项目无任何后顾之忧。输送流水线是一系列输送系设备的统称，亦可以简称为
流水线。输送流水线在复杂的企业生产过程中，有着非常重要的作用。它的普遍应用，将生产中
的各个环节紧密的联系成一个整体，有效缩短了产品加工的过程，提高了生产效率。

倍速链组装线结构原理：本系统是由送料差速链、回空板差速链、五个顶升移载机构、六条
动力滚筒线、工装板五部分组成的。1、输送部分送料和回空板差速链靠摩擦带动工装板运行。2、
顶升移载工装板到位后，送料差速链上的1、2、3号顶升移载机构的顶升气缸会自动上升，上升到
位后，移载马达会根据操作指令自动换向。3、动力滚筒输送部分各工位进货或送货时，动力滚筒
会根据操作指令自动换向。倍速链组装线操作流程：1、打开压缩空气开关，在储气罐压力达到六
公斤以后打开气阀开关，给线体供气。2、检查送料顶升移载台在无工装板时是否下降到位，回空
板顶升移载台在无工装板时是否上升到位，如没有请按故障排除方法排除。3、在正常使用情况下，
1、2、3号顶升移载机构上不能停留工装板，回空板顶升移载台也不能停留工装板。差速链流水线
与倍速链流水线有什么区别？
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组装线以三倍速链条为传输介质，电动、气动控制相结合，整体运行处于相对自由节拍状态，普
遍应用于水泵、电视机、显示器、仪器仪表、空调、燃气灶具、汽车摩托车配件、碎纸机等产品
的生产装配、调试及检测作业。同时可与提升机或悬挂线、自动搬运机械手组成立体交叉的循环
生产系统；根据不同客户的需求差异，提供为客户量身定制的工程技术支援与培训。强调精简的
机械及自动化解决方案，集低程度的操控及多功能于每个工作单元。实现流水作业方式的系统集
成应用。主要包括：汽车涡轮压器总成装配线、汽车空调器装配线及铆接专机、汽车燃油泵装配
线、汽车仪表盘总成装配线、汽车安全气囊及安全带、汽车离合器装配线、汽车方向盘装配线、
汽车制动器装配线、汽车座椅装配线、汽车变速箱总成装配线、汽车车桥总成装配线、汽车音响
装配线、汽车轮胎输送搬运设备、各种汽车及部件装配、输送设备等。倍速链流水线组成的生产
线，通常称为：自流式输送系统。电脑显示器倍速链生产线定制

倍速链流水线由于安装时已经进行较为完善的调整，相对于差速链流水线在制造噪音方面比
较少。南通倍速链价格

倍速链输送线在使用过程中，如果出现跑偏，则要作以下检查以确定原因，进行进行调整。
输送带跑偏时常检查的部位和处理方法有：（1）检查托辊横向中心线与带式输送机纵向中心线的
不重合度。如果不重合度值超过3mm，则应利用托辊组两侧的长形安装孔对其进行调整。具体方
法是输送带偏向哪一侧，托辊组的哪一侧向输送带前进的方向前移，或另外一侧后移。（2）检查
头、尾机架安装轴承座的两个平面的偏差值。若两平面的偏差大于1mm，则应对两平面调整在同
一平面内。头部滚筒的调整方法是：若输送带向滚筒的右侧跑偏，则滚筒右侧的轴承座应当向前
移动或左侧轴承座后移；若输送带向滚筒的左侧跑偏，则滚筒左侧的轴承座应当向前移动或右侧
轴承座后移。尾部滚筒的调整方法与头部滚筒刚好相反。（3）检查物料在输送带上的位置。物料
在输送带横断面上不居中，将导致输送带跑偏。如果物料偏到右侧，则皮带向左侧跑偏，反之亦
然。在使用时要尽可能的让物料居中。为了减少或避免此类输送带跑偏可增加挡料板，改变物料
的方向和位置。南通倍速链价格

深圳市冠瑞工业设备有限公司汇集了大量的优秀人才，集企业奇思，创经济奇迹，一群有梦
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想有朝气的团队不断在前进的道路上开创新天地，绘画新蓝图，在广东省等地区的机械及行业设
备中始终保持良好的信誉，信奉着“争取每一个客户不容易，失去每一个用户很简单”的理念，
市场是企业的方向，质量是企业的生命，在公司有效方针的领导下，全体上下，团结一致，共同
进退，**协力把各方面工作做得更好，努力开创工作的新局面，公司的新高度，未来深圳市冠瑞
工业设备供应和您一起奔向更美好的未来，即使现在有一点小小的成绩，也不足以骄傲，过去的
种种都已成为昨日我们只有总结经验，才能继续上路，让我们一起点燃新的希望，放飞新的梦想！


